
ЗАЩИТА НА СТОМАНОБЕТОННИ  КОНСТРУКЦИИ ОТ ПЪТНАТА 
ИНФРАСТРУКТУРА И ОБЕКТИ ИЗЛОЖЕНИ НА КАРБОНИЗАЦИЯ



EN 1504-2

ЗАЩИТНИ ПОКРИТИЯ

СТОМАНОБЕТОННИ 
КОНСТРУКЦИИ 

ЗАЩИТА СРЕЩУ КАРБОНИЗАЦИЯ

H2CO3 + Ca(OH)2 → CaCO3+2H2О

АНТИОКОРОЗИН ББ

АДИНГПОКС АКВА 1Б



3

ВЪВЕДЕНИЕ

Стоманобетонът като строителен материал осигурява висока дълготрайност на строежите 
поради свойството на бетона да подобрява своите якостни характеристики с течение на времето 
и да предпазва армировката от корозия. Но, поради недостатъци при проектирането и изпълне-
нието, както и поради въздействието на агресивните външни влияния по време на експлоатаци-
ята, възможни са повреди и деградация на конструкциите. Поради това е необходимо да се пред-
приемат допълнителни мерки за защита на конструкциите. Климатичните промени, развитието 
на промишлеността и разширяването на градските райони допринасят за увеличаване на агре-
сивността на средата – замърсяване на атмосферата с CO₂, сулфати, хлориди и др. Експозицията 
на високи концентрации на CO₂, поради увеличеният трафик в градските райони и при пътната 
инфраструктура (тунели, мостове) води до процес на карбонизация.

Процесът на карбонизация на бетона е един од основните фактори за деградация и повреди 
на стоманобетонните конструкции, особено в среди, където има висока концентрация на въгле-
роден диоксид. Като последица от карбонизацията има намаляване на алкалността на бетона и 
съответна загуба на неговата защитна роля и поява на корозия на армировката при стоманобе-
тонните конструкции.

1. КАРБОНИЗАЦИЯ НА БЕТОНА

За да се получи карбонизация на бетона, въглеродният диоксид от атмосферата първо се 
свързва химически с водата, при което се образува въглеродна киселина.

CO2 + H2О → H2CO3

Оформената въглеродна киселина реагира с алкалния калциев хидроксид, който се намира 
в матрицата на бетона и създава неразтворим калциев карбонат. Този процес се нарича КАРБО-
НИЗАЦИЯ НА БЕТОНА и довежда до спад на pH стойността от 12,5 на около 8,8.

H2CO3 + Ca(OH)2 → CaCO3+2H2О

При стоманобетонните конструкции опасността е в това, че в среда където рН стойността на 
бетона е по-малка от 11, стоманата е уязвима на корозия. Когато карбонизацията стигне до арми-
ровката, защитната обвивка около арматурните пръти не може повече да изпълнява своята роля 
и армировката започва да корозира. Допълнително, създалата се „ръжда“ на стоманата се разши-
рява, и причинява натоварвания в бетона, а това води до появата на пукнатини, в които прониква 
вода, и предизвиква по-голяма деградация.

ЗАЩИТА НА СТОМАНОБЕТОННИ КОНСТРУКЦИИ ОТ ПЪТНАТА ИНФРАСТРУКТУРА И ОБЕКТИ ИЗЛОЖЕНИ НА КАРБОНИЗАЦИЯ
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ЗАЩИТА НА СТОМАНОБЕТОННИ  КОНСТРУКЦИИ ОТ ПЪТНАТА ИНФРАСТРУКТУРА И ОБЕКТИ ИЗЛОЖЕНИ НА КАРБОНИЗАЦИЯ

* Карбонизация представлява промяна на алкалността на бетона вследствие на химическа реакция между 
бетона и въглеродния диоксид от атмосферата. По-специално, въглероден диоксид присъстващ в 
атмосферата се разтваря във вода и образува разтвор на въглеродна киселина H₂CO₃, което прави средата 
кисела. H O+CO         H CO2 2 2 3

1. 1. ВЛИЯНИЕ ВЪРХУ БЕТОНА 4. ПРОЦЕС НА КОРОЗИЯ НА АРМАТУРАТА3. ВЛИЯНИЕ ВЪРХУ АРМАТУРАТА

карбон 
диоксид арматура

бетон

2. КАРБОНИЗАЦИЯ НА БЕТОНА
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на корозия
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арматура

арматура
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бетон

Бързо увеличаване 
на корозията

бетон
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 Допълнително, създадената ръжда на стоманата се разширява, създавайки натоварвания в бетона, а това 
води до появата на пукнатини и по-голямо проникване на вода, което позволява по-нататъшна още по-голяма 
деградация. Бетонът често напълно карбонизира без да има видим индикатор за влошаването на състоянието 
на същия, оставяйки стоманата изложена на въздух, но не и на влага. Проблеми възникват, когато бетонът е 
изложен на външни атмосферни влияния или в определени ситуации вътре в обекта, като кухни и бани, т.е. 
части, които подлежат на конденз, влага или вода. Външните армирани бетонни фасадни повърхности също 
са много податливи на карбонизация, особено ако защитния бетонен слой е с неправилна дебелина. 
Втори отрицателен ефект от карбонизация е, че с намаляване на алкалността на бетона се увеличава 
чувствителността на арматурата на корозия от хлориди. Причинител на този вид корозия често е натриев 
хлорид (морска сол), който се намира в морската вода, почвите, или се използва на магистрали и паркинги за 
размразяване през зимата.

Истинската опасност от карбонизация за стоманобетонните конструкции произтича точно от намаляването 
на  pH стойността на бетона. Именно, в среда, където pH стойността е по-малка от 11 стоманата е уязвима на 
корозия. Когато карбонизацията ще се стигне до арматурата, а съответно и pH стойността на бетона спадне 
под 11, защитната обвивка около арматурните пръти не могат повече да изпълнява своята роля.

катода
катода

корозия на стоманената арматура

анода

Оформената въглеродна киселина реагира с алкалния калциев хидроксид, който се намира в матрицата на 
бетона и създава неразтворим калциев карбонат, а този процес довежда до спад на pH стойност от 12,5 на 
около 8,5. H CO +Ca(OH)          CaCO +2H O2 3 2 3 2
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Корозирала арматура вследствие 
на карбонизация в бетона

АДИНГ СИСТЕМИ И ТЕХНОЛОГИИ ЗА САНИРАНЕ, ВЪЗСТАНОВЯВАНЕ И ЗАЩИТА НА СТОМАНОБЕТОННИ 
КОНСТРУКЦИИ, В СЪОТВЕТСТВИЕ С ЕВРОПЕЙСКИ СТАНДАРТ EN 1504

XC1 – XC4 КОРОЗИЯ НА АРМИРОВКАТА, ПРЕДИЗВИКАНА ОТ КАРБОНИЗАЦИЯ

Клас на експозиция Примери на конструкции

ХС1 – Суха или постоянно под вода Бетон постоянно потопен във вода, обекти в среда с ниска 
влажност на въздуха

ХС2 – Под вода, рятко суха Фундаменти

ХС3 – Умерена влажно Външни бетонни повърхности, предпазени от дъжд

ХС4 – Циклично намокряне и изсушаване Хоризонтални стоманобетонни повърхности изложени на 
атмосферни влияния, пътни настилки, паркинги

Друг отрицателен ефект от карбонизацията е, че с намаляване на алкалността на бетона се 
увеличава експозицията на армировката на корозия от хлориди. Този вид корозия най-често въз-

никва поради наличието на натриев хлорид (морска сол), който се намира в морската вода, почви-
те, или при използване на сол за размразяване на пътната настилка на мостове и паркинги.

2. КЛАС НА ЕКСПОЗИЦИЯ И ИЗИСКВАНЕ ЗА ХАРАКТЕРИСТИКИТЕ НА БЕТОНА, ИЗЛОЖЕН 
НА КАРБОНИЗАЦИЯ, В СЪОТВЕТСТВИЕ С ЕВРОПЕЙСКИЯТ СТАНДАРТ EN 206-1

В зависимост от предназначението на обектите и тяхната експозиция на атмосферни влия-
ния, вода и CO2, стоманобетонните конструкции могат да бъдат изложени на различна интензив-
ност на карбонизация по време на експлоатацията им.  

Европейският стандарт за бетон EN 206-1 Бетон: спецификация, технически характеристи-
ки, производство и съответствие определя следните класове на експозиция на бетона като по-
следствие от карбонизацията:

В рамките на същия стандарт EN 206-1, дадени са препоръки за приготвянето на бетона в 
зависимост от това в кой клас на експозиция е категоризиран. Тези препоръки определят мини-
малните изисквания за проектиране на бетона в зависимост от неговия клас на експозиция, които 
включват: минимална якост на бетона, минимално количество на цимент, максимален W/C –фак-
тор, вид на цимент и съдържание на въвлечен въздух.

Проникване през
порест бетон

Порест бетон
Корозивни материали 
които по-рано са намират
в бетонната смес Електролити на

влажен бетон

Стоманена
арматура

Кислород
Пукнатини и хлабави частина повърхнината на бетона

ЕФЕКТИ НА КАРБОНИЗАЦИЯТА НА БЕТОНА

Постепенно 
увеличаване на 
корозията
(образуване на ръжда)

Рѓа
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ПРЕПОРЪКИ ЗА ПРОЕКТИРАНЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ НА БЕТОНА В ЗАВИСИМОСТ ОТ КЛАСА НА ЕКСПОЗИЦИЯ

КАРБОНИЗАЦИЯ

Клас на експозиция на бетона XC1 XC2 XC3 XC4

Max W/C 0, 66 0, 6 0, 55 0, 5

Мин. Клас на Якост C20/25 C25/30 C30/37 C30/37

Мин. Количество цимент (kg/m2) 260 280 280 300

Мин. Въвлечен въздух (%) - - - -

Лошата оценка на класа на експозиция при проектиране на една конструкция може да дове-
де до деградация на бетона по време на експлоатацията. На илюстрацията по-долу е представена 
схематично типична експозиция на бетона на пътните съоръжения.

XC2, XA1, (XF1)
ЦЕМЕНТНА

СТАБИЛИЗАЦИЈА

XC2, XA1

XC4, XM1, XD3, XF4
(AERIRAN)

XM1, XF4 (XA1)
(AERIRAN)

XC4, XD2, 
XF2 (XA1)
(AERIRAN)

XC4, XF3, (XA1)

XC4, XF2, XD2

XC4, XF2, XD1

XC4, XD3, XF4
(AERIRAN)

3. ПРЕПОРЪКИ ЗА ЗАЩИТА НА КОНСТРУКЦИИ, ИЗЛОЖЕНИ НА КАРБОНИЗАЦИЯ

С цел да се увеличи дълготрайността на стоманобетонните конструкции, които се намират 
в среди с висока степен на експозиция на карбонизация, освен прилагането на препоръките за 
проектиране на бетона, е необходимо да се използват и подходящи материали за антикорозион-
на защита на бетона. По този начин ще се предпазят и частите от конструкциите, където са въз-
никнали дефекти при изпълнението (поява на сегрегация, пукнатини, по-малък защитен слой на 
бетона и други подобни). 

Освен това при някои от съществуващите стоманобетонни обекти, по време на тяхното из-
граждане не е предвидено използването на бетон с подходящи характеристики, подходящ защи-
тен слой на бетона и др. При такива обекти често вече съществува поява на карбонизация и по-
вреда на бетона и армировката.

Типична експозиция на бетона на пътните съоръжения

ЦИМЕНТОВА 
СТАБИЛИЗАЦИЯ

ZAŠTITA ARMIRANO BETONSKIH KONSTRUKCIJA PUTNE INFRASTRUKTURE I OBJEKATA IZLOŽENIH KARBONATIZACIJI
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ЗАЩИТА НА СТОМАНОБЕТОННИ  КОНСТРУКЦИИ ОТ ПЪТНАТА ИНФРАСТРУКТУРА И ОБЕКТИ ИЗЛОЖЕНИ НА КАРБОНИЗАЦИЯ

С прилагане на системите за саниране и защита на стоманобетонните конструкции може да 
се възстанови функционалността на тези обекти и да се осигури тяхната дълготрайност в настоя-
щите условия на високо ниво на замърсяване на въздуха.

Основните принципи и методи за повърхностна защита на бетона са определени от Евро-
пейският стандарт за предпазване и възстановяване на бетонни и стоманобетонни конструкции 
– EUROPEAN STANDARD EN 1504 Products and systems for the protection and repair of concrete structures. 

Съгласно стандарта EN 1504, за предпазване на стоманобетонни обекти, изложени на карбо-
низация, се прилагат следните принципи и методи: 

ПРИНЦИП 1 Защита срещу проникване

Хидрофобна импрегнация

Импрегнация

Покритие

ПРИНЦИП 2 Контрол на влагата
Хидрофобна импрегнация

Импрегнация

ПРИНЦИП 5 Подобряване на физическата устойчивост на повърхността
Импрегнация

Покритие

ПРИНЦИП 6 Защита от химическа агресия Покритие

ПРИНЦИП 8 Увеличаване на съпротивата (електрическа)  
чрез ограничаване на влажността

Хидрофобна импрегнация

Покритие

Има три основни методи за повърхностна защита на бетонните конструкции – импрегнира-
не, хидрофобно импрегниране и покритие. 

Корозирала армировка в резултат на карбонизацията на бетона
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ЗАЩИТА НА СТОМАНОБЕТОННИ КОНСТРУКЦИИ ОТ ПЪТНАТА ИНФРАСТРУКТУРА И ОБЕКТИ ИЗЛОЖЕНИ НА КАРБОНИЗАЦИЯ

Най-подходящ и най-дълготраен метод за защита на инфраструктурните съоръжения и пре-
дотвратяване на появата на карбонизация на бетона е нанасянето на антикорозионно покритие 
(coating), т.е. нанасяне на покрития за защита на бетонната повърхност. 

В случаите, когато при съществуващите обекти процесът на карбонизация в бетона е дълбо-
ко проникнал, а корозията на армировката е започнала, е необходимо най-напред да бъде възста-
новена стоманобетонната конструкция, а след това да се защити обекта.

*В рамките на Европейският стандарт EN 1504 са включени и препоръки за възможностите 
за управление на инфраструктурни съоръжения в рамките на техния период на експлоатация. Те 
са илюстрирани на следващата графика: 

ХИДРОФОБНО ИМПРЕГНИРАНЕ

• Получаване на водоотблъскваща 
повърхност на бетона
• Паропропусклива

• Не се променя външният вид 
• Защита на културно- 

историческите паметници

ИМПРЕГНИРАНЕ

• Повишава физико-механичната 
устойчивост на повърхността

• Частично затваряне  
на порите на бетона 

• Повърхността  
придобива „мокър“ вид

ПОКРИТИЕ

• Образуване на непрекъснат слой на 
повърхността

• Предотвратява проникването  
на вода и агресивни вещества 

• Повишава физико-механичната 
устойчивост

• Повишава устойчивостта  
на химическа агресия 

Из
по
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а 
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ук
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ят

а  

Критично състояние 
на използваемост

Възраст на 
конструкцията  

100% 
използваемост

Идеална крива 
на деградация

Фактическа 
крива на 
деградация

Периодично обновяване на първоначалното състояние 

Поддържане на 
текущото състояние 

Желана продължителност 
на конструкцията  
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За да се постигне функционалност на обекта, близка до идеалната крива на използваемост, 
без да е необходимо да се извършват сложни (и скъпи) възстановителни работи, необходимо е 
обектите да бъдат непрекъснато наблюдавани и поддържани през целия период на експлоата-
ция. Тази практика е особено важна за обекти, разположени в среди, където са изложени на ин-
тензивно агресивно въздействие от околната среда. 

Дългосрочно, най-икономичен и безопасен начин за увеличаване на дълготрайността на 
стоманобетонните обекти в такива агресивни среди е използването на подходящи средства за 
защита на конструкциите. Цената на тези материали се изчислява в промила от стойността на ин-
вестицията, а позволява многократно удължаване на експлоатационния живот на обекта, като съ-
щевременно се запазва 100% от неговата функционалност. Редовното и правилно изплозване на 
предпазни материали при стоманобетонните конструкции, прави същите да останат функционал-
ни за неограничен период на експлоатация. 

4. ИЗИСКВАНИЯ И ХАРАКТЕРИСТИКИ НА МАТЕРИАЛИТЕ  
ПРЕДНАЗНАЧЕНИ ЗА ЗАЩИТА НА КОНСТРУКЦИИТЕ ОТ КАРБОНИЗАЦИЯ 

Изборът на подходящ продукт или система за защита на повърхността на бетона се извърш-
ва въз основа на предназначението на обекта, както и на условията и експозицията на обекта по 
време на по-нататъшната експлоатация.  

Най-значайните характеристики, които се вземат в предвид при избора на матариалите са: 
� Еластичност и способност за премостване на микропукнатини
� Адхезия към влажна бетонна основа
� Пропускливост на CO₂
� Пропускливост на водна пара
� Капилярна абсорбция
� Устойчивост на въздействие на лед и соли
� Устойчивост на ултравиолетови лъчи
� Химическа устойчивост
� Други специфични свойства (пожароустойчивост, устойчивост на износване и плъзгане, устойчивост на удар и др.)
� Условия, свързани със защитата на човешкото здраве и опазването на околната среда.
В зависимост от конкретните условия на обекта и експозицията, за предпазване на стомано-

бетонните конструкции от карбонизация, могат да се използват покрития, направени на основата 
на синтетични смоли на акрилна или метакрилатна основа, или на основата на епоксидни или 
полиуретанови реактивни смоли. 

ОСНОВНИ ИЗИСКВАНИЯ ЗА ХАРАКТАЕРИСТИКИТЕ НА ПОКРИТИЯТА ЗА ПРЕДПАЗВАНЕ НА БЕТОНА ОТ КАРБОНИЗАЦИЯ

Характерни свойства Метод на тестване Минимални изисквания (EN 1504-2, таблица 5)

Пропускливост на CO₂ EN 1062-6 Sd > 50 m (Еквивалентен слой въздух)

Пропускливост на водна пара EN ISO 7783
Class I: Sd < 5 m

Class II: 5 m ≤ Sd ≤ 50 m
Class III: Sd > 50 m

Капилярна абсорбция и водопропускливост EN 1062-3 w < 0.1 kg / (m2 h0, 5)

Якост на адхезия pull-off EN 1542 - за гъвкава система с трафик ≥ 1,5 N/mm2

- за твърда система с трафик ≥ 2,0 N/mm2
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*Снимка: Сравнителен анализ на характеристиките на 3 вида защитни покрития от производстве-
ната програма на Адинг 

Материал Вид на покритие Пропускливост 
на CO2

Пропускливост 
на водна пара

Якост на адхезия 
pull-off

АНТИКОРОЗИН ББ Акрилно-водна основа 60 m 0, 15 3.33 N/mm2

АНТИКОРОЗИН БР Акрилна основа с разтворители 90 m 3, 5 3.75 N/mm2

АДИНГПОКС АКВА 1Б 2K-епоксидно покритие  
на водна основа 220 m 49 3.83 N/mm2

In situ Изпитване на свойствата на защитното покритие Антикорозин ББ
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5. СИСТЕМИ ЗА ЗАЩИТА НА СТОМАНОБЕТОННИТЕ КОНСТРУКЦИИ ОТ КАРБОНИЗАЦИЯ ОТ 
ПРОГРАМАТА НА АДИНГ

Производствената програма на Адинг предлага множество системи, предназначени за за-
щита на стоманобетонните конструкции на съоръжения от пътната инфраструктура (мостове, ту-
нели, носещи конструкции), стоманобетонни елементи в градските райони, промишлени обекти, 
електроцентрали (например външната страна на охладителните кули на топлоелектрически цен-
трали –ТЕЦ), хидротехнически съоръжения и др. В зависимост от предназначението на обекта и 
степента на експозиция, необходимо е да се избере подходящ материал – ситема за защита на 
конструкцията, като се вземат предвид условията при полагане (температура, влажност на въз-
духа и на основата, достъпност и др.). Също така е необходимо да се избере подходящ материал, 
който няма да има вредно въздействие върху околната среда и човешкото здраве.

За защита на стоманобетонните конструкции изложени на силна карбонизация, от произ-
водствената програма на Адинг препоръчваме използване на следните продукти и системи за 
защита на бетонни конструкции.

СИСТЕМА 1 Защитно покритие (coating) на водна основа АНТИКОРОЗИН ББ и грунд за 
хидрофобно импрегниране ФАСИЛ В. Системата е специално проектирана за защита на инфра-
структурни съоръжения, където има силна експозиция на карбонизация на бетона, въздействие 
на лед, размразяващи соли, атмосферни влияния и ултравиолетово излъчване. Използва се за за-
вършваща антикорозионна и декоративна обработка на стари, нови и ремонтирани стоманобе-
тонни повърхности. 

Лабораторни тестове на свойствата на защитните покрития

Изпитване на адхезията на защитните покрития Pull-off метод Изпитване на дълбочината на 
карбонизация
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АН
ТИ

КО
РО

ЗИ
Н 

ББ
ФА

СИ
Л 

В

Продукт    Отговаря на EN стандарт                    Свойства

Съгласно EN 1504-2 антикорозионно покритие за повърхностна защита 
на бетона срещу проникване и контрол на влагата:
- Повърхностна защита срещу проникване  

(Метод 1.3 Съгласно EN 1504-9)
- Контрол на влагата (Метод 2.2 Съгласно EN 1504-9)
- Повишена устойчивост 

(Метод 8.2 Съгласно EN 1504-9)

� Готов еднокомпонентен
� Водонепропусклив
� Паропропусклив
� Постоянен на лед
� UV устойчив
� Екологичен
� Не съдържа разтворители
� Икономичен
� Декоративен (в цвят)

EN 1504-2 хидрофобно импрегниране за повърхностна защита на 
бетона:
- Защита срещу проникване  

(Метод 1.1 Съгласно EN 1504-9)
- Контрол на влагата  

(Метод 2.1 Съгласно EN 1504-9)
- Повишена устойчивост 

(Метод 8.1 Съгласно EN 1504-9)

� Водоотблъскващ 
(образува водоотблъскващи повърхности)

� Паропропусклив
� Водонепропусклив
� Не променя външния вид на повърхността
� Повишава устойчивостта на обработените 

повърхности към лед и соли 
� Намалява капилярната абсорбция на 

водата на бетонните сечения
� Лесно нанасяне с четка/валяк  

или чрез пръскане

Примери за приложение и референтни обекти с АНТИКОРОЗИН ББ И ФАСИЛ В
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nikola
internet
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СИСТЕМА 2
 Защитно покритие (coating) за антикорозионна защита на бетонни повърх-

ности АНТИКОРОЗИН БР, произведен на базата на синтетични смоли и разтворители. Предназна-
чен за сигнална маркировка, декоративна обработка и защита на инфраструктурни съоръжения. 
Притежава висока механична устойчивост и устойчивост на износване. Устойчив на въздействие-
то на нефт и петролни деривати. 

Материалът се нанася върху бетон или циментова основа в две работни стъпки, ръчно или 
чрез машинно пръскане (airless). При полагане на първия слой материалът се разрежда чрез до-
бавяне на 5-8 % РАСТВОРУВАЧ П, докато следващите слоеве се разреждат до 5%. 

АН
ТИ

КО
РО

ЗИ
Н 

БР

Продукт  Отговаря на EN стандарт                  Свойства 

Пътна сигнална маркировка. Примери за приложение и референтни обекти с АНТИКОРОЗИН БР И ФАСИЛ В

Съгласно EN 1504-2 антикорозионно покритие за повърхностна защита 
на бетона срещу проникване и контрол на влагата:
 -Повърхностна защита срещу проникване  

(Метод 1.3 Съгласно EN 1504-9)
- Контрол на влагата (Метод 2.2 Съгласно EN 1504-9) 
- Повишена устойчивост (Метод 8.2 Съгласно EN 1504-9)

� Готов еднокомпонентен
�Водонепропусклив
�Паропропусклив
� Постоянен на лед
� UV устойчив
� Устойчив на петролни деривати 
� Икономичен
� Декоративен (сигнален цвят)
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СИСТЕМА 3
 Двукомпонентно епоксидно покритие на водна основа АДИНГПОКС АКВА 

1Б и грунд за хидрофобно импрегниране ФАСИЛ В. Системата е предназначена за повърхностна 
защита на бетона изложен на механични и химични влияния. АДИНГПОКС АКВА 1Б се прилага за 
защита на инфраструктурните съоръжения и промишлените сгради, където освен въздействието 
на атмосферните влияния, карбонизация, лед, соли има и механични и химични влияния. 

АДИНГПОКС АКВА 1Б притежава степен на отражение на светлината (gloss units), съгласно 
европейските стандарти за безопасност на движението по пътищата. Препоръчва се като завърш-
ваща обработка в помещения, където се изискват високи хигиенни стандарти. Други примери за 
обекти, в които се прилага тази система за защита от бетона, са помещения, в които се изискват ви-
соки хигиенни стандарти и обекти, изложени на лека химическа агресия (например вътрешността 
на резервоарите и охладителните кули при топлоелектрическите централи –ТЕЦ). 

АДИНГПОКС АКВА 1Б е двукомпонентен материал, произведен на базата на реактивна 
епоксидна смола, който се разтваря във вода. Се приготвя чрез смесване на двата компонента, 
след което се нанася в две работни стъпки, ръчно или чрез машинно пръскане (airless). Преди на-
насяне се препоръчва бетонната основа да бъде обработена с грунд за за хидрофобно импрегни-
ране ФАСИЛ В нанесен с четка, валяк или чрез пръскане в една работна стъпка. В случай на много 
слаба или много порьозна бетонна основа, препоръчва се предварително импрегниране с грунд 
на епоксидна основа АДИНГПОКС АКВА ПРАЙМЕР или АДИНГПОКС АКВА ПВ. 

АД
ИН

ГП
ОК

С А
КВ

А 1
Б

Продукт  Отговаря на EN стандарт                   Свойства 

Съгласно EN 1504-2 епоксидно покритие на водна основа за 
повърхностна защита на бетона срещу проникване, за повишена 
физическа и химическа устойчивост на бетонни повърхности.
- Повърхностна защита срещу проникване 

(Метод 1.3 Съгласно EN 1504-9)
- Контрол на влагата (Метод 2.2 Съгласно EN 1504-9)  
- Повишена устойчивост (Метод 8.2 Съгласно EN 1504-9)
- Физическа устойчивост (Метод 5.1 Съгласно EN 1504-9) 
- Химическа устойчивост (Метод 6.1 Съгласно EN 1504-9) 

� Защита от карбонизация на бетона
� Водонепропусклив 
� Паропропусклив 
� Устойчивост на разредени 

киселини, основи, солеви разтвори 
и минерални масла 

� Добра адхезия към основата
�Абразивна устойчивост
� Механична устойчивост
� Нетоксичен в свързано състояние
� Лесен за полагане
� Лесен за поддръжане
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СИСТЕМА 4
 Трикомпонентна шпакловка/разтвор на основа на цимент и епоксиди 

АДИНГПОКС АКВА, предназначен за повърхностна защита на бетон изложен на интензивни ме-
ханични и химични влияния. При обработка на пътни тунели, АДИНГПОКС АКВА позволява ос-
вен защита от карбонизация, лед, соли, защита от механично въздействие (износване), причинено 
от пръскане на вода и абразия от пясък, който гумите на превозните средства изхвърлят. Други 
примери за обекти, където се прилага тази система са резервоарите и утайници на пречиствател-
ните станции, обекти на химическата промишленост и др. 

АД
ИН

ГП
ОК

С А
КВ

А

Продукт  Отговаря на EN стандарт             Свойства

Съгласно EN 1504-2 и EN 1504-3 епокси-циментово покритие за 
повърхностна защита на бетона;  
- Разтвор на основата на епоксиден полимер
- Повърхностна защита срещу проникване  

(Метод 1.3 Съгласно EN 1504-9) 
- Контрол на влагата (Метод 2.2 Съгласно EN 1504-9)
- Повишена устойчивост (Метод 8.2 Съгласно EN 1504-9)
- Физическа устойчивост (Метод 5.1 Съгласно EN 1504-9) 
- Възстановяване на бетон чрез ръчно нанасяне (Метод 3.1 Съгласно 

EN 1504-9)
- Защита или пасивно възстановяване чрез увеличаване на 

защитния слой на армировката с разтвор (Метод 7.1 Съгласно EN 
1504-9)

� Защита на бетона и армировката в 
агресивни среди

� Висока механична устойчивост и 
устойчивост на износване

� Защита на бетона срещу проникване и 
карбонизация 

� Водонепропусклив 
� Паропропусклив
� Отлична адхезия към сух и мокър бетон
� Подобрява адхезионната връзка между 

стар и нов бетон или възстановяващ 
разтвор

� Предлага се в сив и бял цвят

Примери за приложение и референтни обекти с АДИНГПОКС АКВА 1Б
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АДИНГПОКС АКВА е трикомпонентна система произведена на базата на реактивна епок-
сидна смола и циментов пълнител. Се приготвя чрез смесване на двата пастообразни компонента 
на смолата, след което прахообразният компонент се добавя постепенно и се смесва до пълно 
хомогенизиране. Материалът се нанася в една или повече работни стъпки, ръчно (с маламашка) 
или чрез машинно пръскане (airless), в слоеве с дебелина от 1 до 3 мм. В случай на слаба или мно-
го порьозна бетонна основа, препоръчва се предварително импрегниране с грунд на епоксидна 
основа АДИНГПОКС АКВА ПРАЙМЕР или АДИНГПОКС АКВА ПВ.

Примери за приложение и референтни обекти с АДИНГПОКС АКВА 
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СИСТЕМА 5  Противохлъзгаща система за защита на пешеходни пътеки по мосто-
ве и други обекти изложени на лек пешеходен трафик, атмосферни влияния и химическа 
агресия. Система на АДИНГ за обработка на пешеходни пътеки се основава на завършващите 
покрития на база на епоксиди и метакрилати: 

� Епоксиден грунд АДИНГПОКС 1 ПВ
� Кварцова посипка ПОЛНИЛО С/Х – един слой 
� Покритие-шпакловка на базата на епоксиди АДИНГПОКС ТЕР
� Кварцова посипка ПОЛНИЛО С/Х (0,3-0,8 мм)
� Финишно покритие на база на метакрилати, АДИНГКОЛОР РФ – два слоя

АД
ИН

ГК
ОЛ

ОР
 РФ

АД
ИН

ГП
ОК

С 1
ПВ

АД
ИН

ГП
ОК

С Т
ЕР

Съгласно EN 1504-2 покритие за повърхностна защита и повишена 
физическа устойчивост на бетонни повърхности
- Физическа устойчивост (Метод 5.1 Съгласно EN 1504-9) 

�Отлична адхезия към основата
� Затваря повърхностната структура на 

основата
� Устойчивост на соли, нефт и петролни 

деривати
� Устойчивост на атмосферни влияния
� Водоустойчив
� Устойчив на износване при нормална 

експлоатация в промишлеността
�UV устойчив
� Предлага се в повече цветове
� Лесен за полагане
� Лесен за поддръжане

Съгласно EN 1504-2 И EN 13813:SR-B2.0-IR4 епоксидно 
предварително покритие за мокри бетонни основи
- Контрол на влагата (Метод 2.2 Съгласно EN 1504-9)
- Повишена устойчивост  

(Метод 8.2 Съгласно EN 1504-9)
- Приготвяне на разтвор на основата на синтетична смола, за 

ремонт/възстановяване на бетонни конструкции

�Прозрачна, двукомпонентна епоксидна 
смола с нисък вискозитет

�Отлична адхезия към сухи и мокри 
бетонни основи

�Водоустойчив и водонепропусклив
�Бактериологично устойчив
�Добра устойчивост на леки киселини, 

солеви разтвори и минерални масла
�Устойчивост на нефт и петролни деривати

Съгласно EN 1504-2 двукомпонентно епоксидно покритие за 
повърхностна защита на бетонни и стоманени повърхности, 
изложени на механични и химични влияния 
- Повърхностна защита срещу проникване 

(Метод 1.3 Съгласно EN 1504-9)
- Физическа устойчивост (Метод 5.1 Съгласно EN 1504-9)
- Химическа устойчивост (Метод 6.1 Съгласно EN 1504-9)

�Изключително висока химическа 
устойчивост

�Устойчивост на нефт и петролни деривати
�Голяма mеханична устойчивост
�Висока адхезия към бетонни и метални 

повърхности
�Водонепропусклив
�Нетоксичен в свързано състояние
�Бактериологично устойчив
�Лесен за поддръжане

Продукт   Отговаря на EN стандарт             Свойства 
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ЗАЩИТА НА СТОМАНОБЕТОННИ  КОНСТРУКЦИИ ОТ ПЪТНАТА ИНФРАСТРУКТУРА И ОБЕКТИ ИЗЛОЖЕНИ НА КАРБОНИЗАЦИЯ

СВОЙСТВА НА СИСТЕМАТА:

� Предпазва бетона, който е изложен на механични влияния и износване – пешеходен трафик, велосипеди, инвалидни 
колички и др.

� Предпазва бетона, който е изложен на агресивни физико-химични влияния
� Защита на бетона, който пряко е изложен на атмосферни влияния върху хоризонтална повърхност - дъжд, сняг, 

замръзване, пряка слънчева светлина и UV лъчение
� Защита на бетона, който пряко е изложен на въздействието на соли – циклично въздействие на хлориди, например на 

части от мостова конструкция, тротоари, паркинги  
� Защита на бетона, изложен на карбонизация; - циклично влажна среда, например външни повърхности на обекти, 

които пряко са изложени на атмосферни влияния
� Осигурява, че повърхността на обработения бетон е противоплъзгаща
�	Осигурява декоративно покритие на повърхностите със стандартни и сигнални цветове.



EN 1504-2

ЗАЩИТНИ ПОКРИТИЯ

СТОМАНОБЕТОННИ 
КОНСТРУКЦИИ 

ЗАЩИТА СРЕЩУ КАРБОНИЗАЦИЯ

H2CO3 + Ca(OH)2 → CaCO3+2H2О

АНТИОКОРОЗИН ББ

АДИНГПОКС АКВА 1Б
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