
Samorazliven sistem za zavr{na obrabotka na 
betonski podovi vo: magacini, gara`i, 
parkirali{ta, proizvodstveni pogoni, bolnici, 
u~ili{ta, trgovski centri, i drugi javni objekti. 
Kako protiv-lizga~ki pod mo`e da se koristi vo 
proizvodni pogoni i drugi prostorii kade ima 
mokar proizvoden proces.

Odnos na me{awe:

Tehni~ki karakteristiki:

Oblast na primena:

Svojstva:

Zapreminska te`ina:

Temperaturna stabilnost:

Abewe po Bohme:

Atheziona jakost:

Otvoreno vreme za rabota:

Vreme na vrzuvawe:

Po~etna cvrstina:

Celosno ocvrsnat:

A:B = 4,2:1,0
31,35 gr/sm

o o
-20 S do +70 S

3 23,0 sm /50 sm

3,5-4,0 MPa

45 min.
20 min.

3,5 ~asa
2,5 ~asa

24 ~asa
20 ~asa

7 dena
5 dena

o20 S
o30 S
o20 S
o30 S
o20 S
o30 S
o20 S
o30 S

odli~na athezija za razni vidovi na  
podlogi;
visoka abrazivna otpornost;
dobra otpornost na razredeni
kiselini, rastvori na soli;
dobra otpornost na mineralni masla;
ne sodr`i rastvara~i;
netoksi~en;
bakteriolo{ki otporen;
dekorativen - mo`nost za 
izrabotka vo pove}e nijansi;
monoliten - podna obloga bez fugi;
ednostaven za izvedba;
pogoden za ednostavno odr`uvawe;
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Dvokomponenten epoksiden sistem za podovi bez rastvoruva~i

I
N

D
U

S
T

R
I

S
K

I
 I

 S
P

O
R

T
S

K
I

 P
O

D
O

V
I

Tehni~ki prospekt
Izdanie 08/2007

1

Podlogata treba da e zdrava, suva, ~ista, 
obezmastena i obezpra{ena. Podlogata treba da 
e hidroizolirana, za da ne dojde do odvojuvawe na 
zavr{niot nanos kako posledica na negativen 
voden potisok.
 Nova betonska podloga
Betonot treba da bide odle`an najmalku  28 dena, 
da e so minimalen jakost na pritisok od 25 MPa i 
da ne sodr`i pogolema vla`nost od 5%. Malter, 
fleki od boja i maslo dokolku se prisutni na 
podlogata treba da bidat otstraneti. Dokolku na 
povr{inata ima cementno mleko istoto treba da 
se otstrani po mehani~ki pat. Zavr{no podlogata 
treba da se obespra{i so industrijska 
pravosmukalka.
 Stara betonska podloga
Zdrava i ~ista podloga se glavni preduslovi za 
postignuvawe odli~na athezija. Kako i kaj novata 
betonska podloga, otstranuvaweto na cementnoto 
mleko se vr{i po mehani~ki pat. Penetrirani 
masnotii i ne~istotii vo podlogata treba da se 
otstranat so detergenti ili specijalni 
preparati za taa namena. Site o{tetuvawa na 
podlogata treba da bidat sanirani koristejki 
soodvetni materijali.
Stara epoksidna podloga
Povr{insko blago orapavuvawe na povr{inata so 
{mirgla i obespra{uvawe na podlogata. 

Podgotovka na podloga:

Jakost na pritisok: 70-80 MPa

Jakost na sovitkuvawe: 35-40 MPa

Vgraduvawe:

Podlogata koja se obrabotuva, treba da bide 
prajmerirana so Adingpoks-1P Eko ili Adingpoks-
1PV (kaj ~eli~na podloga i podloga od epoksid 
nema potreba od prajmerirawe na podlogata). 
Nanesuvaweto se vr{i so tvrda ~etka so koja 
istiot se vtrijuva vo podlogata. Kaj poporozni 
podlogi mo`e da se javi potreba i od povtorno 
prajmerirawe.

 
  

  

 

Prajmerot treba da po~ne so procesot na 
vrzuvawe (pri dopir so prst da lepi), sprema 
tabelata dadena pogore. Pred da se premine na 
nanesuvaweto na Adingpoks-  Eko. Komponentata 
B celosno se istura vo limenkata so 
komponentata A i dvete komponenti se me{aat so 
elektri~en spor me{a~ (300 do 500 vrte`i / min.) 
do potpolna homogenizacija na materijalot. 
Koli~inata na materijalot {to se me{a treba da 
bide vo sklad so otvorenoto vreme za rabota so 
materijalot.

2

20ºS 8  ÷  12 ~asa

30ºS 6  ÷    8 ~asa

40ºS 4  ÷    8 ~asa
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 1.Samorazliven nanos do 1,0 mm.

2.Samorazliven nanos do 4,0 mm.

Poz.
Rabotna 
postapka

Proizvod
Potro{uva~ka 

(kg/m2)
Vgraduvawe

2.1 Prajmer
ADINGPOKS-1P EKO
ADINGPOKS-1PV

0,3 -0,5

2.2
Poramnitelen 
nanos

Poramnitelniot glet se 
sostoi od:
1 t.d.
 ADINGPOKS-2 EKO
0,5 t.d.
kv. pesok 0,0-0,3 mm.
1,0 t.d.
kv. pesok 0,3-0,8 mm.

1,5-2,0 Gletarka

2.3 Zavr{en nanos

Samorazlivniot nanos 
se sostoi od:
1,0 t.d.
ADINGPOKS-2 EKO
0,25 t.d.
kv. pesok 0,0-0,3 mm.
0,6 t.d.
kv. pesok 0,3-0,8 mm.

3,0-3,5

 

Gletarka i deaerirawe so 
bodlikavvaqak

 

 
 

 
Poz.

Rabotna 
postapka

Proizvod
Potro{uva~ka 

(kg/m2)
Vgraduvawe

1.1 Prajmer
ADINGPOKS-1P EKO
ADINGPOKS-1PV

0,3 -0,5
Gumena gletarka,
cilinder

Gumena gletarka,
cilinder

1.2 Nanos ADINGPOKS-2 EKO ~ 1,5

 

Gletarka i deaerirawe so 
bodlikav vaqak

 

t.d. - te`inski del

Mo`ni na~ini na izvedba na podni sistemi:

3.Protivklizen nanos do 4,0 mm.

Poz.
Rabotna 
postapka

Proizvod
Potro{uva~ka 

(kg/m2)
Vgraduvawe

3.1 Prajmer
ADINGPOKS-1P EKO
ADINGPOKS-1PV

0,3 -0,5 Gumena gletarka, vaqak

3.2 Nanos

Posip

Samorazlivniot nanos 
se sostoi od:
1,0 t.d.
ADINGPOKS-2 EKO
0,25 t.d.
kv. pesok 0,0-0,3 mm.

 

0,6 t.d.
kv. pesok 0,3-0,8 mm.

 

kv.pesok 0,5-1,0 mm.

 

~2,0

 
 
 
 

3-4

 

Gletarka

 
 
 
 

Posipuvawe

 

3.3
Otstranuvwe na 
nevrzano 
polnilo

 

Metewe i pravosmukawe

3.4 Zavr{en nanos ADINGPOKS-2 EKO

 

~ 0,8

 

Vaqak

 

t.d. - te`inski del
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4.Epoksiden malter do 7,0 mm.
 

 

  

Poz.
 Rabotna 

postapka  
Proizvod

Potro{uva~ka 
(kg/m2)

Vgraduvawe

4.1  Prajmer  
ADINGPOKS-1P EKO
ADINGPOKS-1PV

0,3 -0,5 Gumena gletarka, vaqak

4.2  Malter  
 

Epoksidniot malter se 
sostoi od:  
1,0 t.d.
ADINGPOKS-2 EKO
9,0 t.d.
kv.pesok 1,0-2,0 mm.

12 Gletarka ili 
helihopterka

4.3 Zavr{en nanos ADINGPOKS-2 EKO  0,8-1,2 Vaqak

t.d. - te`inski del

Odr`uvawe:

Dolgove~nosta na podot zavisi od pravilnoto 
odr`uvawe. Podot obraboten so Adingpoks-  Eko, 
voobi~aeno mo`e da se ~isti so rotacioni meki 
~etki so detergenti {to se rastvoreni vo voda 

oili so topla voda do 50 S. 

2

^istewe:

Alatot i opremata se ~istat so Rastvoruva~-P, 
vedna{ po upotrebata.

Pakuvawe:

Skladirawe:

Vo setovi A + B: 5,2 kg.
A kpomponenta: 4,2 kg.
B komponenta: 1,0 kg.

Vo originalna, zatvorena ambala`a, vo suvi 
o     oprostorii, na temperatura od 10 S 35 S, 

za{titen od direkno izlo`uvawe na sonce. Rok 
na upotreba 12 meseci.

do

Standardni boi:

RAL 1011, RAL 1005, RAL 3009, RAL 5010, RAL 5012, 
RAL 6010, RAL 6021, RAL 7001, RAL 7016, RAL 7035

Gore navedenite boi se pribli`ni. Mo`ni se 
mali otstapuvawa od RAL boite poradi 
tehnolo{ki pri~ini a koi ne vlijaat na 
kvalitetot. Na posebno barawe na kupuva~ot 
mo`na e izrabotka i vo drugi boi.

Opasnost po zdravjeòî:
Potrebno e da se izbegnuva kontakt na proizvodot so ko`ata ili o~ite, kako i direktno vdi{uvawe pri me{awe na A i B komponentata. 
Pri incidenten kontakt, proizvodot treba vedna{da se otstrani so suva krpa ili blago nakvasena so Rastvoruva~-P, a potoa mestoto 
dobro da se izmie so ~ista voda i sapun. Ako materijalot prsne vo o~i, potrebno e vedna{ da se isplaknat so ~ista voda i da se pobara 
medicinska pomo{.
Potrebno e da se obezbedi provetruvawe na prostoriite kade {to se raboti so smoli i rastvoruva~i.
^istewe i deponirawe:
Nevrzani ostatoci od Adingpoks-1P, Adingpoks-2 EKO se ~istat so Rastvoruva~-P. Starata iskoristena ambala`a potrebno e da se 
deponira spored lokalnite propisi i regulativi za toj tip otpad.
Prepora~uvame na~inot na nanesuvawe i potrebnite koli~ini äà se priñïîñîáàò êîí uslovite na objektot, kako i zadol`itelna primena 
na adekvatna oprema.

Novoselski pat bb, 
1000 Skopje, R.Makedonija,
Tel: ++ 389 / 02 2034 840,
2034 822,  Faks: 2034 821

ading@mt.net.mk,
www.ading.com.mk

Srbija Bugarija Rusija Kazahstan

Ungarija

Ukraina

Grcija

BiH

Hrvatska

Crna Gora

Romanija

ADING
Belgrad
Tel: 381 11 2279 338

ADING-Bugarija
Sofija
Tel: 359 2 9555388

Vegamarket plus
Moskva
Tel: 7 495 3716436

TOO Alfar
Alma Ata
Tel: 732 72 40 1688

ADING H Kft.
Budimpe{ta
Tel: 36 29 367 457

Solis Kompani
Kiev
Tel: 380 44 4070963

ADING-Helas
Solun
Tel: 30 23 10569130

PROHEMA
Br~ko
Tel: 387 49 240400

ADING-HR
Split
Tel: 385 98 9833 020

\uri{i} i Kum
Bar
Tel: 382 85 341699

KRALEKS
Bukure{t
Tel: 40 21 3509018

Izolimi
Pri{tina
Tel: 381 38 563280
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