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Tehni~ki prospekt
Izdanie 08/2007
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Nanos - Sistem za protivpo`arna za{tita za ~eli~ni konstrukcii
PLAMAL-3D grund - epoksiden antikoroziven premaz
PLAMAL-3D ekspanziven - osnoven ekspandira~ki akrilaten nanos na baza 
na rastvoruva~i
PLAMAL-3D lak - za{titen zavr{en premaz

Plammal-3D ekspanziven

Plammal-3D lak

3                        1,3-1,4 kg/dm  

3                        1,3-1,4 kg/dm  

Izgled:

Izgled:

Belo-siva pasta

Oboena pastozna masa  

Specifi~na te`ina: 

Specifi~na te`ina: 

^eli~nata podloga treba da bide ~ista i 
obezmastena, ispeskarena do stepen na ~istota 
koja odgovara na standardite VY.7079 del A1 so 
stepen na podgotovka YA 2½ ili DIN 2. Vo slu~aj 
koga podlogata se podgotvuva ra~no so ~eli~na 
~etka do stepen YA2. Galvaniziranite povr{ini 
se podgotvuvaat so nanesuvawe na "wash primer"
Uslovi pri vgraduvawe:
Site sloevi od sistemot Plammal-3D se 

ovgraduvaat pri temperatura pome|u 10 do 35 S na 
okolinata i na podlogata. Relativnata vla`nost 
na okolinata da e pod 70%. Za vreme na 
nanesuvaweòî na sloevite, kako i vo periodot na 
vrzuvawe potrebno e da se za{titat od vlaga.
PLAMAL-3D - ãrund
Premazot se nanesuva na ~eli~nata konstrukcija 
ne podocna od 4 ~asa od podgotovkata na 
podlogata. Premazot e proizveden na baza na 
epoksidna smola kako dvokomponenten. Se 
podgotvuva so me{awe na A i B komponentite vo 
soodnos zadaden na ambala`ata (se ispora~uva 
vo setovi so definiran soodnos). Vgraduvaweto 
se vr{i so ~etka ili jarec.
Suvoslojnata debelina za eden nanos e 50-70 ì. 

oVremeto na vrzuvawe e  2 ~asa na 20 S.
PLAMAL-3D - åkspandira~ki
Ednokomponenten premaz koj pred nanesuvaweto 
treba dobro da se prome{a do potpolna 
homogenizacija. Vgraduvaweto se vr{i so ~etka, 
jarec ili so rasprskuvawe ("aerless" pumpa). 
Nanesuvaweto se vr{i vo pove}e sloevi, do 
debelina koja e potrebna spored baranoto 
vremetraewe na PP za{tita. Suvoslojnata 
debelina na eden sloj e do 400ì. Prviot sloj se 
nanesuva 24 ~asa po nanesuvaweto na grundot. 
Vremetraeweto pome|u dva premaza od Plammal-
3D åkspanziven e 6 do 12 ~asa vo zavisnost od 
temperaturata i vla`nosta na vozduhot.

Podgotovki na podlogata:

Za protivpo`arna za{tita na nadvore{ni i 
vnatre{ni ~eli~ni konstrukcii, elementi i 
oprema vo objekti: trgovski centri i hoteli, 
termoelektrani, hidroelektrani, nuklearni 
centrali, proizvodstvani hali i magacini, 
sportski objekti, voeni objekti i dr.
Prednosti na sistemot se {to ovozmo`uva vidli-
vost na konstrukcijata, ednostavno nanesuvawe 
na sloevite od sistemot so rasprskuvawe, ~etka 
ili jarec, ednostaven e za odr`uvawe i kontrola 
na konstrukcijata, vodootporen, hemiski i 
mehani~ki otporen.

Oblast na primena:

Tehni~ki karakteristiki:

Plammal-3D grund

31,25-1,3 kg/dm  
31,0 kg/dm

Izgled:
A komp.: 
B komp.: 

Crvena viskozna smesa
Transp. viskozna smesa

Specifi~na te`ina:
A komp.: 
B komp.: 

   Sistemot za PP za{tita Plammal-3D se sostoi 
od tri sloevi na premazi koè se predvideni da 
funkcioniraat vo site uslovi na eksploa-
tacija;
Plammal-3D grund e antikoroziven premaz 
proizveden na baza na epoksidna smola. Se 
odlikuva so odli~na athezija za ~eli~nata 
podloga i visoka otpornosò na mehani~ki i 
hemiski o{tetuvawa. Kako takov preòstavuva 
adekvatna podloga za nanesuvawe na naredniot 
sloj od sistemot, Plammal-3D åkspanziven;
Plammal-3D åkspanziven e osnovniot premaz-
nanos na ovoj protivpo`aren sistem. 
Funkcionira na toj na~in {to na temperatura 

ood okolu 160 S po~nuva da ekspandira 
zgolemuvaj�i go sopstveniot volumen za 10 do 20 
pati, pritoa formira sloj so sun|eresta 
struktura koja funkcionira kako termoizola-
cija okolu ~eli~niot element;
Plammal-3D ëak e za{titen zavr{en 
dekorativen premaz proizveden na baza na 
akrilatni smoli. Osnovna uloga e da go za{titi 
ekspanzivniot nanos od atmosôerski vlijanija. 
Se proizveduva vo pove}e boi po ton-karta;

Opis na sistemot:
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Opasnost po zdravjeto: Potrebno e postojano provetruvawe vo prostorii vo koè se nanesuva sistemot. Çàäîëæèòåëíà e upotreba íà 
za{titni rakavici, o~ila i maski. Ako materijalot prsne vo o~i, potrebno e vedna{ äà se isplaknat so ~ista voda i da se pobara 
medicinska pomo{.
Po`ar: Vnimatelno da se rakuva so materijalite bidejki sodr`at rastvoruva~i koè se lesno çapalivi.
^istewe i deponirawe: ^isteweto na ostatoci od premazite na Plammal-3D sisteì e so  koj e predviden za sistemot. 
Starata iskoristena ambala`a potrebno e da se deponira spored lokalnite propisi i regulativi za toj tip otpad.

Rastvoruva~-P

PLAMAL-3D - ëak
Ednokomponenten premaz, pred nanesuvaweto 
potrebno e dobro da se prome{a do homogeniza-
cija. Se vgrduva so ~etka, valjak ili so rasprsku-
vawe. Se nanesuva 24 ~asa po nanesuvaweto na 
posledniot sloj od ekspanzivniot nanos. 
Suvoslojnata debelina na premazot e 100-150ì.
Pri rabota so site tri premazi od sistemot 
Plammal-3D se koristi Rastvoruva~ P. Alatot se 
~isti neposredno po upotrebaòà.
Kontrola na nanesenite debelini na 
premazite:
Ot~ituvaweto na debelinata na suviot sloj na 
ekspanzivniot nanos (od koj zavisi stepenot na 
za{tita) se vr{i po celosnoto vrzuvawe (su{e-
we) na naneseniot posleden sloj. Mereweto se 
vr{i so standardni elektromagnetni ili 
ultrazvu~ni instrumenti. Plammal-3D lakot se 
nanesuva otkako }e se konstatira zadovolitelna 
debelina na ekspandira~kiot nanos (potrebnite 
debelini za soodvetna PP za{tita se dadeni vo 
tabela 1).

Dokolku podlogata ne e pravilno podgotvena 
spored propi{anite uslovi, se javuva opasnost 
Plammal-3D grund, da ne se prilepi dovolno za 
~eli~nata povr{ina so {to podocna mo`e da 
dojde do otpa|awe na celiot sistem.
Trite premazi od sistemot se me|usebno kompati-
bilni vo odnos na sostavot i rastvoruva~ite. 
Sekoja zamena na koj bilo od sloevite so drug 
proizvod go doveduva sistemot vo opasnost da ja 
zàgubi svojata funkcija ili do negovo brzo 
otpa|awe.Osobeno vnimanie treba da se obrati 
na temperaturnite uslovi na okolinata i ~elikot 
vo periodot na nanesuvaweòî. Premazite treba 
da se nanesuvaat vo predvideniot temperaturen 
opseg.

Pakuvawe:Efekti od nepravilno vgraduvawe:

Pakuvawe:

Plammal-
Plammal-3D ekspanziven-metalni kanti od 4 i 

20kg.
Plammal-3D lak - metalni kanti od 4 i 20 kg.

 - plasti~ni kanti od 
5, 10, i 20 kg.

3D grund  - setovi od 5,7 kg.

Rastvoruva~-P

Skladirawe:

Vo originalno pakuvawe na temperatura od 5  do 
o30 S. Ðok na upotreba 9 meseci.

oS

Potro{uva~ka:

- 3D grund
2   150 - 200 gr/m

- 3D åkspanziven

Plammal-

Plammal-
(tabela 1)
F/A-faktor na presek na ~eli~niot profil
F- perimetar na ~eli~niot presek
A- povr{ina na ~eli~niot presek
- d.s.f. - suvoslojna debelina
- a - vgraduvawe so ~etka
- b - vgraduvawe so rasprskuvawe

- Plammal-3D lak
2   150 - 200 gr/m

15 min. 30 min. 60 min.

rab.post. rab.post. rab.post.potr.
2(kg./m )

potr.
2(kg./m )

potr.
2(kg./m )

d.s.f.
(mm)

d.s.f.
(mm)

d.s.f.
(mm)

F/A

0-100

100-150

0,30 0,60 0,75

0,50 0,60 0,75

0,55 0,60 1,50

0,65 0,75 1,80

0,75 1,20 2,20

Tabela 1

0,70 0,30 1,70

1,10 1,30 1,70

1,20 1,30 3,30

1,50 1,70 4,00

1,70 2,60 5,00

1 2 3

2 2 3

2 2 4

2 3 5

3 4 6

1 1 2

1 1 2

1 1 2

1 2 3

2 2 3

b b ba a a

150-200

200-250

250-300

Novoselski pat bb, 1000 Skopje, R.Makedonija, ading@ading.com.mk,
Tel: ++ 389 / 02 2034 840,  2034 822, Faks: ++ 389 / 02 2034 821 www.ading.com.mk

^istewe:

Alatot i opremata se ~istat so Rastvoruva~-P, 
vedna{ po upotrebata.
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