
Pri izrabotka na termi~ki fasadi so stiropor 
plo~i, slu`i kako lepilo za stiropor-plo~ite i 
kako malter za gletuvawe.

Oblast na primena:

Svojstva:

odli~na adhezija;
visoka jakost na pritisok;
visoka jakost na svitkuvawe;
otporen na atmosôerski vlijanija;
ednostaven za prigotvuvawe i izvedba;
ekonomi~en;
ekolo{ki;
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Tehni~ki prospekt
Izdanie 08/2007
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Podlogata treba da bide obezmastena, obespra-
{ena i ~ista. 

Podgotovka na podloga:

Vgraduvawe:

Materijalot za vgraduvawe se podgotvuva so 
postepeno dodavawe na te~nata (B komponenta) 
vo pra{kastata (A komponenta), so postojano 
me{awe so baven me{a~. Se me{a do potpolna 
homogenizacija. Potoa me{avinata se ostava da 
miruva 10-15 min. Povtorno se zame{uva i se 
vgraduva so mistrija, gletarka ili {pahtla.
Gletuvaweto na zalepenite termoizolacioni 
plo~i se izveduva na sledniot na~in. Prviot sloj 
od Stirokol se nanesuva so ~eli~na gletarka vo 
debelina na slojot od 1,5 do 2,0 mm. Vo se u{te 
sve`iot nanos so metalna gletarka se vtisnuva 
staklena mre`i~ka. Posle vrzuvaweto na prviot 
sloj (24 ~asa) se nanesuva vtoriot sloj na 
Stirokol so ista debelina na sloj kako i prviot.
Na potpolno isu{en vtor sloj od Stirokol se 
izveduva baranata zavr{na fasadna obrabotka.
Naneseniot sloj od Stirokol treba da se {titi od 
do`d i silen provev, vo prvite 24 ~asa od 
nanesuvaweto. Optimalnata temperatura pri 

o ovgraduvawe e od 5 S do 35 S.

Tehni~ki karakteristiki:

Jakost na svitkuvawe:

              B komponenta

Jakost na pritisok:

Aähezija za podloga:

Po~etok na vrzuvawe:

Otvoreno vreme za rabota:

Kraj na vrzuvawe:

Izgled: A komponenta

5  MPa±1

Bela te~nost 

12  MPa±2

1,3±0,2 MPa

6 ~asa 

 3 ~asa 

24 ~asa 

Siv pra{îk na 
baza na cement

Dvokomponentno visokokvalitetno grade`no lepilo za lepewe i 
gletuvawe na plo~i od ekstrudiran polistiren

Potro{uva~ka:
2- Ça lepewe          6,0 ÷ 7,0 kg/m
2- Ça gletuvawe (za 2 sloja)    3,0 ÷ 4,5 kg/m

Opasnost po zdravjeòî: Potrebno e da se izbegnuva kontakt na proizvodot so ko`ata ili o~ite, kako i direktno vdi{uvawe na 
pra{kastata komponenta. Pri incidenten kontakt na proizvodot so ko`ata, treba vedna{ da se otstrani so voda i sapun. Ako 
materijalot prsne vo o~i, potrebno e vedna{ da se isplaknat so mnogu voda i da se pobara medicinska pomo{.
Dokolku se progolta, potrebno e da se pobara medicinska pomo{.
Po`ar: Komponentite na Stirokol  se nezapalivi .
^istewe i deponirawe: ^isteweto e so voda. Starata iskoristena ambala`a potrebno e da se deponira spored lokalnite propisi i 
regulativi za toj tip otpad.
Prepora~uvame na~inot na nanesuvawe i potrebnite koli~ini da se prisposobat prema uslovite na objektot, kako i zadol`itelna 
primena na adekvatna oprema.

^istewe:

Alatot i opremata  se ~istat so voda, vedna{ po 
upotrebaòà.

Pakuvawe:

Skladirawe:

Vo setovi od                        4,5 i 45 kg (A+B komp.)

Vo originalna, zatvorena ambala`a, vo suvi 
o oprostorii, na temperatura od 5 S do 35 S. Rok na 

upotreba: 12 meseci.

Novoselski pat bb, 
1000 Skopje, R.Makedonija,
Tel: ++ 389 / 02 2034 840,
2034 822,  Faks: 2034 821

ading@mt.net.mk,
www.ading.com.mk
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Romanija

ADING
Belgrad
Tel: 381 11 2279 338

ADING-Bugarija
Sofija
Tel: 359 2 9555388

Vegamarket plus
Moskva
Tel: 7 495 3716436

TOO Alfar
Alma Ata
Tel: 732 72 40 1688

ADING H Kft.
Budimpe{ta
Tel: 36 29 367 457

Solis Kompani
Kiev
Tel: 380 44 4070963

ADING-Helas
Solun
Tel: 30 23 10569130

PROHEMA
Br~ko
Tel: 387 49 240400

ADING-HR
Split
Tel: 385 98 9833 020

\uri{i} i Kum
Bar
Tel: 382 85 341699

KRALEKS
Bukure{t
Tel: 40 21 3509018

Izolimi
Pri{tina
Tel: 381 38 563280
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