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ADINGPOKS-1P ECO

Para lyerés me viskozitet té ulét dy komponent epoksid pa tretés.

Sfera e pérdorimit:

Si para lyerés prajmer tek té gjithé sistemet epokside.
Gjithashtu mund té& pérdoret si impregnim té
sipérfageve prej betoni ose sipérfage prej llag gimento.

Cilés:

m Transparente, viskoze dy komponenté rréshiré
epokside;

Athezion té shkélgyer pér baza té ndryshme;
Ka penetrim té fugishém;

Ujé rezistent dhe ujé mos |éshues;

Rezistencé bakteriologjike;

Rezistencé t& miré ndaj acideve té holluara,
tretésira té kripérave dhe vajra minerale;
Rezistencé nga naftés dhe derivateve té naftés;

Karakteristika teknike:

Type: low-viscosity epoxy
resin

Bulk density: 1,0+0,05 gr/cm’

Mixing ratio: A:B=2,35:1,0

Open workability time:

at 20°C: 30-35 min.

at 30°C: 20 min.

Pérgatite e bazés:

Baza duhet té jeté e shéndosh, e thaté, e pastér pa
yndyra dhe pa pluhur. Baza prerj betoni duhet té jeté e
hidroizolohet dhe e siguruar nga rrjedhje uji qé t& mos
vijé né ndarje té dyshemesé si pasoj e presionit negativ
ujoré.

Bazé betoniere

Betoni duhet té jeté i vendosur pérpara minimum 28
dité, té jet€ me forté€si minimale té presionit prej 25 MPa
dhe té mos pérmbaj lagéshti t&€ madhe prej 5,0 %.
Mbeturina prej llag, njolla prej yndyre dhe bojé né qofté
se jané prezentné bazén duhetté ménjanohen.

Né qofté se né sipérfage ka qumésht cimentoje i njéjti
duhet t& ménjanohet ne rrugé mekanike.
Pérfundimisht baza duhet ti térhiget pluhuri me makiné
industriale té thithése té pluhurit.

Bazé betoni e vjetér

Baza duhet té jeté e pastér dhe e shéndosh me kushte
kryesore pér arritjen té athezionit t& shkélqyer. Si dhe
tek baza betoni e re ménjanimi i quméshtit té€ cimentos
béhet népérmjet rrugés mekanike. Penetrimi i
yndyrave dhe papastértive né bazén duhet té
ménjanohen me detergjente ose preparate speciale
pér kété dedikim. Té gjithé démtimet e bazés, duhet té
riparohen me materiale pérkatése té paleta prodhuese
eADING.

Bazé geliku

Baza prej celiku dihet té jeté peskarené deri né
shkallén e pastér SA2 5.

Inkorporim:

Komponentét A dhe B pérpara se té pérzihen éshté e
nevojshme secila t& pérzihet. Komponenti B komplet
derdhe né kovén me komponentin A, té dy
komponentét bashkohen me mikser elektrik (300-500
rrotullime/minuta.) deri né homogjenizim té plot té
materialit. Sasia e materiali qé pérzihet duhet té jeté né
raport me kohén e hapur pér puné me materialin.
Vendosja béhet rrafshét me furge té forté mé té njéjtén
férkohet né bazén.

Tek bazat mé poporoze mund té shfaget nevojé nga
prajmértim t& pérséritur me distancé kohe pér
reprajmérim e dhéné né tabelé. h a time gap for
repriming as given in the table.

20°C 8-120ré
30°C 6-8oré
40°C 4-6o0ré

Temperatura e bazés gjaté vendosjes 10°C-30°C.
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Harxhimi:

0,2-0,4 kg/m’

Pastrimi:

Veglat dhe pajisja pastrohen me Tretés-P, menjéheré
pas pérdorimit

Paketim:

Né sete prej 3,35 kg.

Magazinim:

Né ambalazhe origjinale t& mbyllur né vende té thata
né temperaturé prej 10-30°C i mbrojtur nga ndikimi

direktirezeve té diellit. Afati i pérdorimit: 12 mua;.

Rrezik pér shéndetin:

Eshté e nevojshme t& shmanget kontakti té prodhimit me lékurén ose syté si dhe frymémarrje direkte gjaté pérzierjes sé komponentéve A dhe B. Gjaté
kontaktit incident prodhimi duhet menjéheré té ménjanohet me lecké té thaté ose té lagur me TRETESIT P pastaj vendi té lahet miré me ujé té pastér
dhe sapun. Né qofté se materiale bie né sy €shté e nevojshme té béhet shpélare t&€ menjéhershme me ujét té pasté dhe té kérkohet ndihmé mjekésore.
Eshté e nevojshme té sigurohet ajrim t& ambienteve ku punohet dhe rréshira dhe tretés.

Zjarr:

ADINGPOKS-1P EKO dhe TRETES-P pérmbajné tretés té djegshém. Nuk duhet t& pérdoret né aférsi té zjarreve té hapura ose té pihet cigare gjaté
kohés sé vendosijes.

Pastrim dhe deponim:

Mbetje t& palidhura nga ADINGPOKS-1P EKO pastrohen me TRETES-P. Ambalazhi i vjetér i pérdorur duhet t& deponohet sipas rregullave lokale dhe
rregullative pér até lloj mbeturine.

Rekomandojmé ményrén e vendosjes dhe sasité e nevojshme té adaptohen né kushtet e objektit si dhe pérdorim té detyruar té pajisjes adekuate.
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