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ADINGPOKS-2 ECO

Sistem epoksid dy komponent pér dysheme pa tretés

Sfera e pérdorimit:

Sistem veté rrjedhés pér punim pérfundimtar té
dyshemeve prej betoni né: magazina, garazhe,
parkingje, sipérfaqge prodhimi, spitale, shkolla, gendra
tregtare dhe objekte té tjera publike. Si dysheme
kundér-rréshqgités mund té pérdoret né vendet
prodhuese dhe ambiente té tjera kua ka proces
prodhimi té lagur.

Cilés:

m Athezion té shkélqyere pér lloje t& ndryshme té
bazave;

m  Rezistencé té larté abrazive;

Karakteristika fizike dhe mekanike té shkélqyera;

Rezistencé té miré ndaj acideve té holluara,

tretésira té kripérave dhe vajra minerale dhe;

Vajra minerale;

Nuk pérmban tretés;

Rezistencé bakteriologjike;

Dekorativ mundési pér;

Punime né shumé ngjyra;

Monolite mbéshtjellés dysheme pa fuga;

Lehté pér realizim;

Lehté pér mirémbaijtje;

Karakteristika teknike

Raport té pérzierjes: AB=42:1,0
Masa véllimore: 1,35 gr/em’
Temperatura e stabilitetit: -20°C to +70°C
Gérryerje sipas Bohme: 3,0 cm®/50 cm?
Fortési athezione: 3,5-4,0 MPa
Fortési e presionit: 70-80 MPa
Fortési e mbéshtjelljes 35-40 MPa
Koha e hapur pér puné: 20°C 45 min.

30°C 20 min
Koha e tharjes: 20°C 3,50ré

30°C 2,5 oré
Fortés fillestare: 20°C 24 oré

30°C 20 oré
Fortésia e ploté: 20°C 7 dité

30°C 5 dité

Pérgatite e bazés:

Baza duhet té jeté e shéndosh, e thaté, e pastér pa
yndyra dhe pa pluhur. Né qofté se ka, baza patjetér
duhet té hidroizolohet gqé t& mos vijé né ndarje té lyerjes
pérfundimtare nga baza si pasoj e presionit negativ
ujoré.

Bazé betoniere

Betoni duhet té jeté i vendosur pérpara minimum 28
dité, té jeté me fortési minimale té presionit prej 25 MPa
dhe té€ mos pérmbajlagéshti t&é madhe prej 5,0 %.

Llag, vula nga bojé dhe vajra né qofté se jané prezent
né bazén duhetétménjanohen.

Né gofté se né sipérfage ka qumésht cimentoje i njéjti
duhet t& ménjanohet ne rrugé mekanike.

Pérfundimisht baza duhet ti térhiget pluhuri me makiné
industriale té thithése té pluhurit.

Bazé betoni e vjetér

Baza duhet té jeté e pastér dhe e shéndosh me kushte
kryesore pér arritjen té athezionit t& shkélgyer si dhe
tek baza betoni e re ménjanimi i quméshtit t& gcimentos
béhet népérmjet rrugés mekanike. Penetrimi i
yndyrave dhe papastértive né bazén duhet té
ménjanohen me detergjente ose preparate speciale
pér kété dedikim. T& gjithé démtimet e bazés, duhet té
riparohen me materiale pérkatése té paleta prodhuese
eADING.

Bazé e vjetér eposkide

Ashpérsim i lehté sipérfagésor i sipérfages me
shmirgllé dhe ¢lirim nga tymiibazés.

Inkorporim:

Baza e cila punohet duhet té jeté e prajmeruar me
ADINGPOKS-1P EKO ose ADINGPOKS-1PB (tek
bazat prej ¢eliku dhe bazé prej epoksid nuk ka nevojé
nga prajmerimi i bazés). Vendosja béhet me furce té
forté me té cilén materiale lyet né bazén. Tek bazat mé
poporoze mund té shfaget nevojé nga prajmarim té
pérséritur.

20°C 8-12o0ré
30°C 6-8 oré
40°C 4-8oré

Prajamri duhet té lihet té thahet sipas tabelés sé dhéné
mé poshté, pérpara se t& shkohet né vendosjen e
ADINGPOKS-2 EKO.

Komponenti B komplet derdhet né kovén me
komponentin A, t& dy komponentét bashkohen me
mikser elektrik (300-500 rrotullime/minuta.) deri né
homogjenizim té plot t& materialit. Sasia e materialit gé
pérzihet duhet té jeté né pérputhje me kohén e hapur
me materialin.
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Ményra té mundéshme pér ¢faqgje té sistemeve té nevojshme:
1.Lym vetérjellés me 1,0 mm

.. . Shpenzim
Poz | Proceduré pune Prodhim (kg/m?2) Té ndértuemit
. ADINGPOKS -1P EKO -
1.1 | Prajmer ADINGPOKS -1PV 0,3 0,5 Gletark gome, cilindér
Gletarké dhe deaerim me
12 | Lym ADINGPOKS -2 EKO ~1,5 clindér jo t& rafsht
2. Lym vetérjellés me 4,0 mm
. . Shpenzim
Poz |Proceduré pune Prodhim (kg/m?2) Té ndértuemit
. ADINGPOKS -1P EKO I
2.1 | Prajmer ADINGPOKS -1PV 0,3 0,5 Gletark gome, cilindér
Glet rafshues pérbéhet nga:
1td. Gletark
ADINGPOKS -2 EKO
2.2 | Lym rafshues 0,5t.d. 1,52,0
kv. réré 0,0- 0,3 mm.
1,0 t.d.
kv. réré 0,3-0,8 mm.
Lymi vetérjellés pébéhet nga: Gletarké dhe deaerim me
1,0 t.d. cilindér jo té rafsht
ADINGPOKS -2 EKO
2.3 | Lym pérfundimtar | 0,25 t.d. 3,003,5
kv. réré 0,0- 0,3 mm.
0,6 t.d.
kv. réré 0,3-0,8 mm.
t.d — pjesé réndese
3. NpoTtusknunseH HaHoc A0 4,0 mm.
. . Shpenzim
Poz | Proceduré pune Prodhim (kg/m2) Té ndértuemit
. ADINGPOKS -1P EKO A
3.1 | Prajmer ADINGPOKS -1PV 0,3 0,5 Gletark gome, cilindér
3.2 | Lym Lymi vetérjellés pébéhet nga:
1,0 t.d. ~2,0 Gletark
ADINGPOKS -2 EKO
0,25 t.d.
kv.rére 0,0 -0,3 mm.
0,6 t.d.
kv.rére 0,3 -0,8 mm.
Regijistrim kv.rérs 0,5 -1,0 mm. 3-4 Vendosje
Ménjanim té
3.3 | mbudhjeve té Fshirje dhe thithje
palidhura
3.4 | Lym pérfundimtar | ADINGPOKS -2 EKO ~0,8 Cilindér

t.d — pjesé réndese
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4. Epoksid Llag 7,0 mm.

.. . Shpenzim
Poz | Proceduré pune Prodhim (kg/mz) Té ndértuemit
. ADINGPOKS -1P EKO -
4.1 | Prajmer ADINGPOKS -1PV 0,3 0,5 Gletark gome, cilindér
4.2 | Llag Epoksidniot malter se
sostoi od:
1,0 t.d. 12 Gletark
ADINGPOKS -2 EKO
9,0t.d.
kv.réré 1,0 -2,0 mm.
4.3 | Lym pérfundimtar | ADINGPOKS -2 EKO 0,8-1,2 cilindér
t.d — pjesé réndese
Mirémbajtje: Magazinim:

Jetégjatésia e dyshemesé varet nga mirémbaijtje e
rregullt e dyshemesé. Dyshemeja e pérpunuar me
ADINGPOKS- 2 EKO zakonisht mund té pastrohet me

Né ambalazhe origjinale t& mbyllur né vende té thata
né temperaturé prej 10-35°C i mbrojtura ngaadikimi
direkt i rezeve té diellit. Afati i pérdorimit: 12 muaj.

makineri, me furce té buta rrotulluese, me detergjente
té cilat treten né ujé ose me ujé t& ngrohté deriné 50°C. .

Ngjyra Standarde:
Pastrimi: RAL 1011, RAL 1005, RAL 3009, RAL 5010, RAL 5012,
RAL6010,RAL6021,RAL7001, RAL7016, RAL7035

Ngjyrat e larté pérmendura jané té péraférta. Lejohen
tejkalime té vogla nga RAL ngjyrat pér shkage teknike,
té cilat nuk ndikojné né kualitetin e materialit.

Veglat dhe pajisja pastrohen me Tretés-P, menjéheré
pas pérdorimit

Paketim: Mund t& béhen punime dhe ngjyra té tjera me kérkesé
té vecanté té blerésit.

Né sete prej A+B 5,2 kg.

Komponenti A 4,2 kg.

Komponenti B 1,0 kg.

Rrezik pér shéndetin:

Eshté e nevojshme t& shmanget kontakti té prodhimit me lékurén ose syté si dhe frymémarrje direkte gjaté pérzierjes sé komponentéve A dhe B. Gjaté
kontaktit incident prodhimi duhet menjéheré t& ménjanohet me lecké té thaté ose t&é lagur me TRETESIT P pastaj vendi té lahet miré me ujé té pastér
dhe sapun. Né qofté se materiale bie né sy €shté e nevojshme té béhet shpélare t€ menjéhershme me ujét té pasté dhe té kérkohet ndihmé mjekésore.
Eshté e nevojshme té sigurohet ajrim t& ambienteve ku punohet dhe rréshira dhe tretés.

Zjarr:

ADINGPOKS-1P dhe ADINGPOKS-1B EKO dhe TRETES-P pérmbajné tretés té djegshém. Nuk duhet té pérdoret né aférsi té zjarreve té hapura ose
té pihet cigare gjaté kohés sé vendosjes.

Pastrim dhe deponim:

Mbetje té palidhura nga ADINGPOKS-1P, ADINGPOKS-2 EKO pastrohen me TRETES-P. Ambalazhi i vjetér i pérdorur duhet t& deponohet sipas
rregullave lokale dhe rregullativé pér até lloj mbeturine.

Rekomandojmé ményrén e vendosjes dhe sasité e nevojshme té adaptohen né kushtet e objektit si dhe pérdorim té detyruar té pajisjes adekuate.

Novoselski pat pa numér, 1000 Shkup, Republika e Magedonisg, ading@ading.com.mk,
Tel: ++ 389 / 02 2034 840, 2034 822, Fax: ++ 389/ 02 2034 821
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